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Streszczenie: W rozprawie doktorskiej przedstawiono zagadnienia zwigzane z technologia
punktowego zgrzewania tarciowego z przemieszaniem i wypelieniem krateru (RFSSW —
Refill Friction Stir Spot Welding) przy laczeniu blach ze stopow aluminium stosowanych
w przemysle lotniczym. Przedstawione badania dotycza wplywu modyfikacji powierzchni
czotowej tulei narz¢dzia na wlasciwosci zgrzein i zjawisko uplastycznienia oraz mieszania
faczonych materiatéw. W badaniach wykazano, ze odpowiednio dobrana geometria
pozwala uzyska¢ wyzsza no$noéé i trwatodé zmeczeniowy zgrzein przy laczeniu
platerowanych blach ze stopu aluminium 2024 z warstwg anody, w poréwnaniu do zgrzein
wykonanych narzedziem bez modyfikacji geometrii. Analizie poddano przydatnosé tej
metody gczenia w produkcji konstrukcji lotniczych, jako alternatywnej dla zgrzewania
oporowego. W ramach weryfikacji uzytecznosci technologii RFSSW wykonano element
konstrukcji obramowania szyby pilotbw samolotu M28-05 2z wykorzystamem
opracowanej konstrukcji narzedzia, zastepujac zgrzewanie oporowe i stosujac czesci

anodowane.



